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Angaben zum Produkt

Druck Nein
Breite entfaltet 21,2 cm
Breite gefaltet 21,2cm
Pragung Ja
Lange gefaltet 8,2cm
Lagen 2
Lange entfaltet 32,2 cm
System H2
Farbe Weil}
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Beschreibung

Erhdhen Sie die Kapazitat kleinerer Spender mit Papierhandtlichern, die um 50 %
komprimiert sind. Diese Papierhandtiicher sind besonders saugfahig und reil}fest.
Dadurch verbrauchen Gaste weniger Tucher. Dank Einzelblattenthnahme entsteht
weniger Abfall und verbessert sich die Hygiene, da Gaste nur das Papier anfassen, das
sie tatsachlich benutzen. Das EU Ecolabel und die FSC-Zertifizierung unterstreichen lhr
Engagement fir Nachhaltigkeit. Produkt nicht in Kombination mit Tork Xpress®
Tischspendern fur Multifold-Handtlicher 552200, 552208, 460005 verwenden.

. Verbessern Sie das Gasteerlebnis im Waschraum mit diesen starken, saugfahigen
Papierhandtiichern.

« Reduzieren Sie den Verbrauch von Papierhandtlichern und verbessern Sie durch
Einzelblattentnahme die Hygiene in Ihren Waschraumen.

. Diese hochwertigen Papierhandtiicher vereinen praktischen Nutzen mit einem giinstigen
Preis.

« Nutzen Sie Ihren Platz optimal — diese komprimierten Papierhandtiicher sind in Kombination
mit dem kompakten Tork Xpress® Spender ideal flir Waschraume mit geringer bis mittlerer

Besucherfrequenz.
Transportdaten
Verbrauchereinheit (CON)  Transporteinheit (TRP) Palette (Pal)
EAN 7322542153925 7322542153949 7322542283868
Verpackungsmaterial  Banderole Plastic -
Stiicke 200 2400 (12 CON) 172800 (72 TRP)
Hohe 95 mm 212 mm 1.846 mm
Lange 84 mm 249 mm 1.200 mm
Breite 217 mm 380 mm 800 mm
Bruttogewicht 515,84 g 6,24 kg 448,99 kg
Nettogewicht 505,15¢g 6,06 kg 436,45 kg
Volumen 1,68 dm3 20,06 dm3 1,44 m3
Lagen pro Palette - - 8
TRP pro Lage - - 9
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Dieses Produkt besteht aus
Frischfasern

Recycelte Fasern
Chemikalien

Das Verpackungsmaterial besteht aus Papier oder Plastik.

Frischfasern und recycelte Fasern

Im Tissue-Herstellungsprozess werden sowohl Frischfasern als auch Altpapier verwendet. Die
Wahl des Zellstoffes hangt von den Produktanforderungen und der Verfligbarkeit des Zellstoffes
ab, sodass er stets auf effizienteste Weise verwendet wird.

Papier zu recyceln bedeutet, Ressourcen effizient zu nutzen, da die Holzfasern mehr als einmal
verwendet werden.

An die Qualitat und Reinheit des Altpapiers werden an jedem Punkt der Verarbeitungskette
(Sammlung, Sortierung, Transport, Lagerung, Nutzung) hohe Anspriiche gestellt, um sichere und
hygienische Produkte zu gewabhrleisten.

Recycelte Fasern kdnnen aus verschiedenen Altpapierarten, wie alten Zeitungen, Zeitschriften,
Bliroabfallen, Pappbechern, Getrankekartons, Wellpappeschachteln und Papierhandtiichern,
gewonnen werden. Die Wahl der Gliteklasse des Altpapiers wird fiir jedes Produkt individuell
getroffen, je nach den spezifischen Anforderungen an Leistungsmerkmale und Helligkeit. Das
gesammelte Papier wird in Wasser aufgeldst, bei hohen Temperaturen gewaschen und mit
Chemikalien behandelt und untersucht, um Unreinheiten zu beseitigen.

Frischfaserzellstoff wird aus Weich- oder Hartholz hergestellt. Das Holz wird chemisch
behandelt und/oder mechanischen Vorgangen ausgesetzt, um die Zellulosefasern
herauszufiltern und Lignin und sonstige Reststoffe zu beseitigen.Das Bleichen von Zellstoff, der
fur Tissue verwendet wird, ist im Wesentlichen ein Verfahren, bei dem Substanzen entfernt
werden, die sich negativ auf wichtige Eigenschaften des Endproduktes auswirken konnten, wie
etwa die Reinheit, Saugfahigkeit, Starke und Farbe des Zellstoffes. Es gibt zwei verschiedene
Methoden, die heute zum Bleichen von Frischfaserzellstoff angewendet werden: Das ECF-
Verfahren (frei von elementarem Chlor), bei dem Chlordioxid verwendet wird, und das TCF-
Verfahren (total chlorfrei), bei dem Ozon, Sauerstoff und Wasserstoffperoxid zum Einsatz
kommen.
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Recycelter Faserzellstoff wird mithilfe chlorfreier Bleichmittel (Wasserstoffperoxid und
Natriumdithionit) gebleicht.

Chemikalien Samtliche Chemikalien (sowohl Zusatzstoffe als auch jene, die in der Verarbeitung zum Einsatz
kommen) werden im Hinblick auf ihnre Umweltsicherheit, die Gesundheit und Sicherheit der
Mitarbeiter sowie ihre Produktsicherheit beurteilt.

Um die Produktleistung zu gewahrleisten, verwenden wir die folgenden Zusatzstoffe:

e Nassfestmittel (bei Papierwischtiichern und Handtiichern)

e Trockenfestmittel (in Kombination mit der mechanischen Behandlung des Zellstoffs, bei
reiRfesten Produkten wie Papierwischtiichern)

e Farbstoffe und Fixiermittel bei farbigem Papier (um dieses farbecht zu machen)

e Druckfarbe bei bedruckten Produkten (Pigmente mit Trager- und Fixiermitteln)

e Bei mehrlagigen Produkten kommt haufig wasserloslicher Klebstoff zur Anwendung, der
den Zusammenhalt des Produktes gewahrleisten soll

In den meisten unserer Werke werden keine optischen Aufheller verwendet. Dies ist bei
wiederverwertetem Papier jedoch haufig der Fall, weil es als Druckpapier eingesetzt wird.

Fur Hygieneprodukte des professionellen Bedarfs werden keine Weichmacher verwendet.

Wahrend der gesamten Produktion, der Lagerung und dem Transport gewahrleisten die
Qualitats- und Hygienemanagementsysteme eine hohe Produktqualitat.

Um einen stabilen Prozess und eine solide Produktqualitat aufrecht erhalten zu kénnen,
kommen im Papierherstellungsverfahren folgende Chemikalien und Verarbeitungshilfsmittel
zum Einsatz:

e Entschdaumer (Tenside und Dispergiermittel)

e Neutralisierungsmittel zur pH-Kontrolle (Natriumhydroxid und Schwefelsaure)

e Retentionsmittel (Chemikalien, die helfen, kleine Fasern zu biindeln, um zu verhindern, dass
Fasern verloren gehen)

e Beschichtungschemikalien (die das Kreppen des Papiers einddmmen, um es weich und
saugfahig zu machen)

Um beschadigte und wiederverwertete Fasern nutzen zu kénnen, verwenden wir:

e Hilfsmittel bei der Zellstoffherstellung (Chemikalien, die dabei helfen, in nassem Zustand
reiRfestes Papier wieder in Zellstoff zu verwandeln)

e Flockungschemikalien (die dabei helfen, das wiederverwertete Papier von Druckfarbe und
Fiillstoffen zu reinigen)

e Bleichmittel (um den aus wiederverwertetem Papier gewonnenen Zellstoff aufzuhellen)

Bei der Reinigung unserer Abwasser verwenden wir Flockungsmittel und Nahrstoffe. Durch
diese biologische Behandlung sorgen wir dafiir, dass unsere Werke die Wasserqualitat nicht
beeintrachtigen.

Kontakt mit Lebensmitteln Dieses Produkt erfiillt die gesetzlichen Anforderungen fiir den Kontakt mit Lebensmitteln, was
durch Zertifikate Dritter bestatigt wurde. Das Produkt eignet sich dazu, Oberflachen, die Kontakt
mit Lebensmitteln haben, abzuwischen, und darf auch gelegentlich und fir kurze Zeit mit
Lebensmitteln in Beriihrung kommen.

Umweltzertifizierungen Dieses Produkt wurde unter der Zertifizierungsnummer mit dem EU Ecolabel SE/004/001
ausgezeichnet.

Dieses Produkt wurde unter der Zertifizierungsnummer mit dem FSC-Siegel ausgezeichnet SA-
COC-008266.
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Verpackung Erfiillt die Richtlinie iber Verpackungen und Verpackungsabfalle (94/62/EC): Ja

Erstelldatum und letzte Erstellungsdatum: 29-09-2023

Uberarbeitung des Artikels Datum der Uberarbeitung: 21-05-2026

Produktion Dieses Produkt wird im Kostheim - DE -Werk produziert und ist zertifiziert gemalR HACCP, ISO
9001, ISO 14001 (Environmental management systems), EMAS (eco-management and audit
scheme), ISO 45001, ISO 50001 und FSC Chain-Of-Custody.

Entsorgung Dieses Produkt dient in erster Linie der personlichen Hygiene und darf zusammen mit dem

Haushaltsabfall gesammelt werden.

Essity Professional Hygiene Germany GmbH, Sandhofer StraRe 176, 68305 Mannheim, Deutschland
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